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Resumo
O sistema foi desenvolvido para buscar exceléncia no processos de inspecao e para uma rapida
tomada de decisao.
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1 INTRODUCAO

Mercados cada vez mais competitivos e dindmicos corroboraram com a implantacéo de sistemas
de gestdo especialistas para organizar a expressiva massa de informacfes que sdo gerados
continuamente nos processos industriais.

Um sistema de gestdo bem estruturado e desenvolvido permitira o corpo de responsaveis a
melhorar as respostas aos problemas diarios que surgem com as variagbes em processos
complexos e altamente dinamicos. Segundo o Handbook of Industrial Engineering Technology and
Operations Management (Manual de Tecnologia da Engenharia Industrial e Gestdo de Operacdes)
um sistema de gestdo que envolve a area de engenharia, tanto a de produto como a de processo
e, quando envolve: pessoas, equipamentos e informa¢cdes do processo produtivo € capaz de
otimizar analises, avaliar dados do processo e ajudar nas tomadas de decisdes com modelos de
predices estabelecidos. O aperfeicoamento dos sistemas de qualidade dentro das empresas € um
fator importante para ser considerado visto que estamos nos adaptando a constates mudancas,
gue vao desde simples atendimento as normas técnicas até mesmo a um novo layout para
aumentar a produtividade. Pequenas mudancgas exigem um programa de acompanhamento e
controle e um sistema de gestdo deve fornecer esse suporte para que os dados sempre sejam
organizados a fim de facilitar a gestdo e analises de historico e correlagbes, por exemplo. O
Programa de Qualidade vem ao encontro do aperfeicoamento do sistema de gestdo, como uma
melhoria dos sistemas ja utilizados. Ao encontro da definicdo melhoria continua, o ciclo PDCA é

assim chamado devido ao nome em inglés de cada uma das etapas que o compdem:

o P: do verbo “Plan”, ou planejar.
o D: do verbo "Do", fazer ou executar.
o C: do verbo “"Check”, checar, analisar ou verificar.

« A: do verbo “Action”, agir de forma a corrigir eventuais erros ou falhas.

Foi desenvolvido o Programa da Qualidade, um projeto piloto denominado G.IN. O G.IN é um
programa que comunica com as etapas: processo de cadastro, controle ou inspec¢éo do produto e
controle nos laboratdrios de inspecdes; ou seja, o Sistema G.IN integra todas as informacdes das
trés etapas citadas e organiza em um banco de dados todas as informacdes do processo de
inspecado. A vantagem é claramente observada com a velocidade no tratamento das informagdes,
organizacdo da grande massa de dados que s&o registrados continuamente e na otimizagédo do
tempo de analise dos problemas detectados, permitindo um espaco maior para a tomada de

deciséo e planejamento e acompanhamento das acdes nos processos.
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2 MATERIAIS E METODOS

Foi utilizado como base de desenvolvimento o Visual Basic for Application (VBA) da Microsoft. Os
recursos avancados de formulérios, automacgdo e controle de maquinas do VBA permitem que o
programa seja robusto e totalmente rapido para administrar os dados em um banco de dados. O
G.IN foi desenvolvido na plataforma VBA atendendo todas as necessidades estabelecidas pela
equipe do projeto, como:

» Facilidade de acesso;

» Controle e segurancga dos dados;

» Interface amigavel;

» Relatérios detalhados, porém otimizados;

» Graficos dinAmicos e de facil compreenséo;

» Analises estatisticas que facilitem a tomada de deciséao.

» Facilidade para customizacéo.

» Desenvolvido com as melhores praticas de programacao.

» Acompanha as tendéncias tecnoldgicas do mercado.



G,S G.IN
4

3 TELAS DO SISTEMA

3.1 Principal — Quando aberto o sistema, sera direcionado para pagina de login. Assim que inserir

0 usuario e a senha e sistema libera o acesso, porém o usuario deve ser previamente cadastrado.
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3.2 Cadastro de inspecao bucha — Controle responsavel por realizar as inspe¢des nas buchas. O

controle permite fazer insercdo da imagem do teste de contato e também inserir os dados

necessarios para cadastro de uma inspecéo.

% Controle de inspengic

Cadastro de inspecdo

Consultar inspecao
MNamero:
[ Q
Tipo insp : El
Cadastrar inspecao
01/03/2021 Contato: FOTO
. NAO
Fornecedor El Gaiola: DISPONIVEL,
— P — ADICIONE
il cula: UMA FOTO
Posicao de montagem : [+] | Penetracio: Adicionar
resultado
Tipo inps - [~] inspecio
Defeitos:
1 Trinca: T Rebarba parte cénica:
p. Defeito fabricacao: 8 | Superficie externa arranhada:
3 Contato < 70%: Q Superficie interna arranhada:
4 Corros3ao externa: 10 Teste contato:
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3.3 Relatorios emitidos — Controle responsavel por exibir os relatérios emitidos pelo sistema.

Principal Controle de inspecdo
o
W Q N\ K

Fazer Consultar Eixo Consulta
inspengdo  inspegdo T Inspencdo

INSPER

]D Relatdrio inspensdo a fazer
Consulta inspecdo por cidigo
Consultar inspencao reprovadas

Relatdrio inspegdo por data

im Sl S

Inspegdo com 72% e 79,99%

3.3.1 Relatérios por dias — Sistema emite em trés cores os totais de dias da Ultima inspecéo
realizada. Entre um 1° periodo (mostra em verde), entre 2° periodo (mostra em amarelo) e 3°
periodo (mostra em vermelho). Também o sistema exibe o total de dias que o ultimo contato foi
realizado, pois ele pega a data atual do computador e subtrai com a data do ultimo contato realizado
e exibe quantos dias o contato ja foi feito. E para finalizar o sistema possui um controle de tendéncia

gue sinaliza qual a tendéncia para o proximo contato.

Relatdrio de inspecao

Tipo bucha Mimero — Datz_ Gaiols Fornecedor Total egistro Contato Obsenvacio Local foto  Tendéncia
InspecIc insp
realizado

Bucha de 11
10 03/03/2015 Techno Link [ NENSSIIN ~PROVADO 136516 70.% I ~oirro |
100 24/05/2016 Techno Link [N ~rovAD0 126497 100.% B oo
101 02/09/2015 mens-MORG, | NESSEIN ~FPROVADO 136516 100.% IR ~oirfor |
1 01/03/2021 1 Techno Link [ISII ~PROVADO 1 1.% I oiFoo |
22 11/06/2015 Techno Link [ IESEENIN ~PROVADO 136516 795 oBucha\Bu [ESEII  AorirFoto |
3 03/03/2015 Techno Link [N ~PROVADO 136516 100.% IS ~oirfoo |
4 03/03/2015 Techno Link [N ~FROVADO 136516 100.% IEE  ~oifoo |
5 03/03/2015 Techno Link [N ~PROVADO 136516 100.% IS Aoirro |
6 03/03/2015 Techno Link [ ~ProvADO 136516 100.% EEE  Aoicfoo
7 03/03/2015 Techno Link [N ~PROVADO 136516 100.% IEE  Aoirfow |

Bucha de 6
1 01/03/2021 1 Techno Link |G ~PrROVADO 1 100, % GT  ~orirForo |
12 30/09/2015 Techno Link [ ~FROVADO 136516  81.% oBucha'Bu S Ao Foro
13 03/02/2015 Techno Link [ EENENIN ~PROVADO 136516 82.% IS Aoirror |
14 02/06/2016 Techno Link [ NESSI ~ProvADO 136516 70.% BEE oo
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3.3.2 Consulta histérico de contato por buchal/tipo — Relatorio consulta histérico de inspecéo

por codigo/tipo. O usuério precisa informar o codigo e o tipo de bucha que deseja pesquisar o
histérico.

r ] ~N
-2| Consulta lﬂ

Codigo inspecao: |

Tipo: -k v

Relatorio exibido apds a consulta de histérico:

Bucha
228159
Data Inspe |C:|1:z:c Resultado Inspencao Data sucata |Registro FPenetracio Gaicla
01/03/2021 | 90 REPROVADO 228159 1.214.00 1
Tipo b 3 Defeitos encontrados Local da Foto:
ipo bucha | e e =0 Click para abrir a Foto
Bucha de & |
Observacdo Status |Fcrnececcr
D | Techno Link
Bucha
228159
Data Inspe |C3|1:z:3 Resultado Inspencdo Data sucata |Registro FPenetracio Gaicla
01/03/2021 | 100 REFPROVADO 228159 1.214,00 1
Tioo 3 efeitos encontrado ocal da Foto:
ipo bucha |I:_r_|L_,s encontrados Local da Foto: T TR D
Bucha de & [
Observacdo Status |Fcrnececcr
D | Techno Link
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3.3.3 Relatérios por reprovacao — Relatorio emite as inspecao de todas as buchas reprovadas no

sistema.

RN

Buchas reprovadas I—

_

Y \\t\\ N

Mumeracio

2015

D=tz Inspencao[Contato |E‘ESLIESS inspencio |I32.2 suCata |E‘Egiszr: ‘FEI‘EIFEEEZ |G£i:|a
01/12/2014 | 70 | REPROVADO | | | 0.10 [
Defeitos encontrades [Tipo bucha |Local foto:

Bucha de 9 |
Observacao |chec§ccr

| Techno Link

MNumeracio
1092
Data Inspencdo |Cc|1:z:c |EesL.I:acc inspencio |L‘.a:a SLIC3T3 |F.egis:rc ‘Fene:rzgéc |Gai:|s
01/12/2014 | 70 | REFROVADO | | 136516 | 0.10 |
Defeitos encontrados [Tipo bucha [Local foto

Bucha de 9 [
Observacao |Fcr|1ececcr

| Techno Link

3.3.4 Relatérios por data — Relatdrio responséavel por emitir relatérios baseados entre um periodo.

Primeiro escolhe a data inicial e depois a data final para ser exibido todos os contato feitos entre

esse periodo.

r

-
ot —
-2
—

| Consulta

3 R
| LA
f ', ":,','.I L A\

LAY

Data Inicia

Data Final:

L)
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Relatorio exibido apos a consulta:

Consulta de histérico por data

Pesquisa reslizada entra 2 data:

27/12/2020

3.3.5 Relatdrios por porcentagem — Relatorio exibe a inspe¢éo entre uma faixa de contato. Nesse

relatério ele emite todos os contatos das buchas entre 72% e 79,99%.

Nimero
228159
Data Inspencdo |Contato Resultado inspencéo |Data sucata Registro Penetracao Gaiola
01,/03/2021 85 APROVADO 228159 1.214.00 1
Tipo defeito [Tipo bucha LocalFoto:
| Bucha de 6 |
Observacdo |Estatus |Forn ecedor
D | Techno Link
Nimero
11
Data Inspencdo |Contato Resultado inspencéo |Data sucata Registro Penetracao Gaiola
01,/03/2021 1 APROVADO 1 1.00 1
Tipo defeito [Tipo bucha LocalFoto:
| Bucha de 11 |
Observacdo |Estatus |Forn ecedor
| Techno Link

Toml dias  Resuldo

Relatorio de inspecdo entre 72% e 79i99% -

Tipo bucha Ndmero dz  Fornecedor Corniato Local foro
bucha inspec3o inspecIo
realizado
Bucha de 11
22 Technoe Link 2090 AFROVADOD 795 R\Publico\GLONCc Abrir Foto |
Bucha de 6
141 Techno Link 1974 AFROVADO 73 R\Publico\GLENCc Abrir Foto |
Bucha de 2
27 Techno Link 1734 APROVADO 76 E\Publico\ GLENCc i |
8 Techno Link 1732 AFROVADO 735 R\Publico\GLOMNCc Abrir Foto |
192 Siemens - MOR( 1733 APROVADO 755 e i |
53 Techno Link 1734 AFROVADO 745 R\Publico\GLOMNCc Abrir Foto |
57 Techno Link 1734 APROVADO 74 e i |
20 Techno Link 1734 APROVADO 74 R\Publico\GLONCc Abrir Foto |
200 Siemens - MOR( 1746 AFROVADO 77 Abrir Foto |
30 Techno Link 1732 APROVADO 73 R\Publico\GLONCc Abrir Foto |
28 Techno Link 1732 AFROVADO 785 R:\Publico\ GLONCc Abrir Foto |
46 Techno Link 1980 APROVADO 735 R\Publico\GLONCc

Imprimir

Abrir Foto |
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3.5.1 Cadastro de inspecdo eixo — Controle para cadastrar as inspecdes feitas nos eixos das

gaiolas de laminag&o.

[ |

==| Inspego de Eixos = | Bl S

Inspecdo de eixos

Gaiola E|

- Responsavel:
Supernior:

Inferior:

Tipo de comato:

Observacio:

3.5.2 Relatorios inspecdo eixo — Relatorio de relacdo atualizada das inspecéo realizadas nos

eixos das gaiolas de laminacéo.

Gaiola Data Inspecio  Total dias z Contato Contato Tipo coniaro Observacao
teste direito esquerdo
realizado

13 os/07/2015 [ Ozeias 0.97 0.93 Gabarito Eixo OK

14 08/07/2015 _ Ozeias 0.8 0.7 Gabarito Atencio no eixo inferior
15 os/07/2015 [ Ozeias 0.25 0.65 Gabarito Contato baixo

16 os/07/2015 S Ozeias 0.95 0.93 Gabarito Contato OK

17 os/07/2015 [ Ozeias 0.98 0.99 Gabarito Contato OK

18 os/07/2015 S Ozeias 0.98 0.91 Gabarito Contato OK

19 os/07/2015 [ Ozeias 0.98 0.99 Gabarito Contato OK

20 os/07/2015 S Ozeias 0.99 0.8 Gabarito Contato OK

21 08/07/2015 _ Ozeias 0.2 0.99 Gabarito XO superior ruim |atencac
22 os/07/2015 S Ozeias 0.99 0.99 Gabarito Contato OK




