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SICEL

Sistema Lestao Laminacdo

O Software SIGEL faz uma gestao financeira dos discos e cilindros de
laminac&o dos codsap, pois sempre que efetuar uma reducao, o sistema
automaticamente calcula o valor contabil do codsap, com base nos
cilindros e discos de laminacdo que estdo cadastradas no sistema. O
sistema possui controles individuais da quantidade consumida, controle do
didmetro atual, controle do somatério da quantidade consumida, controle
totais de pecas, saldo contabil e diversos controles financeiras,
operacionais, estrategicos e também graficos para analise de resultado.
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Controle de Login: Primeira tela que é aberta quando usuario clicar no atalho do programa.
Nela o usuario devera informar (usuario e a senha). O programa somente sera aberto quando

usuario inserir usuario e senha corretamente.

LU{elV\eR Principal Controle de Discos e Cilindros
I i )
Y & W 6

L8] L]
Calculadora Site Fazer Abrir Cadastrar  Info Sair
AVB logoff 4 usudrios v
P = g 3
Diversos Configuracao Seguranca Info 53 Login -

Usua'riaAqmm E| [ y—
| Cancelar

Senhg | | F***+
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Controle Principal: Esta tela sera iniciada automaticamente quando usuario inserir a senhas
cadastrada.

Principal Controle de Discos e Cilindros
[ | ) SRy S Fom| = = =
1 v ASC] A(C ASC] ;.\\ I I m m /@ p p p q q

Discos e Discos e Ordem Ordem Ordem Consultar ~ Consultar Pesquisar Consultar Consultar Familia Familia Familia  Consultar Consultar
Cilindros  Cilindros  Produgdo Fichas Casamento v v ¥ hd 550~ 635~ 5.50/6.35~ i Y
CADASTRO REUSINAGEM ORDENS RELATORIOS GRAFICOS CONSUMO SAP PERIODO SALDOS CONTABEIS CODSAP SALDOS PC P/ BITOLA CAMBIO DISPONIVEIS ESTOQUE CALCULO DE COBERTURA
==l Informativo X

AvB MISSAO [ VISAO | VALORES
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Cadastro discos, cilindros e pinch roll.

Esta tela é responsavel por todo cadastro de cilindro e discos de laminacao, nela é feito um pré-
cadastro. Sendo que este primeiro sera cadastrado apenas no estoque de cilindros ou discos
virgens, pois ainda néo foi feito abertura dos canais.

LUelU\eR  Principal Controle de Discos e Cilindros

m v M F ol B Bl B L L L Q Q
Discos e Discos e Ordem Ordem Ordem Consultar ~ Consultar Pesquisar Consultar Consultar Familia Familia Familia  Consultar Consultar
Cilindros  Cilindros  Produgdo Fichas Casamento % ® 2 b2 550~ 635~ 550/635~ *

CADASTRO REUSINAGEM ORDENS RELATORIOS GRAFICOS CONSUMO SAP PERIODO SALDOS CONTABEIS CODSAP SALDOS PC P/ BITOLA CAMBIO DISPONIVEIS ESTOQUE CALCULO DE COBERTURA

= Cadastro - 0 X

Cadastro Cilindros; Discos e -
Pinch Rolls de La

Consultar Peca : El 7

[ [ 02/03/2021 Tipo

[ Nbmero da Peca:| | DigmewoMaxmo| | [
Fabricare| [ 4] [Diametro Minimo [
Classe: | | [=] [#)
[ cod. sap: [~]

[ E
E B

X

! Admin
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Depois de feito abertura dos canais, o usuario deve ir em ordem de produc&o e em seguida procurar
0 numero da peca no consultar para criar a posi¢ao, inserindo a gaiola e a bitola para qual peca foi
aberta. Mediante este procedimento, o cilindro ou disco é direcionando para os relatorios de cambio
disponiveis.

Exemplo: Caso usuario cadastre como acabador 5.50, ele é direcionado para relatério de cambio
para bitola 5.50. Caso seja cadastrado como acabador 6.50, ele é direcionado para relatério de
cambio para 6.50. O programa tem um relatério para cada cambio, sendo que cada disco e cilindro
€ direcionado para seu relatério, mediante escolha do usuério.

Obs: este controle proporciona total autonomia para o usuario, pois a qualquer momento ele pode
trocar a gaiola, bitola e o cddigo Sap, apenas fazendo uma consulta no campo consultar peca e
depois clicar no botdo editar se caso houver uma necessidade de transformar ou mudar algum
disco ou cilindros de laminagéo.

ARQUIVO [ITISTE Controle de Discos e Cilindros

I el e | = = =
i AN TR R SN | | ol ol ol P L L Q Q
Discos e Discos e Ordem Ordem Ordem Consultar ~ Consultar Pesquisar Consultar Consultar Familia Familia Familia  Consultar Consultar
Cilindros  Cilindros  Producdo Fichas Casamento v - 550~ 635~ 5.50/635~ 4
CADASTRO REUSINAGEM ORDENS RELATORIOS GRAFICOS CONSUMO SAP PERIODO SALDOS CONTABEIS CODSAP SALDOS P{ P/ BITOLA CAMBIO DISPONIVEIS ESTOQUE CALCULO DE COBERTURA
E Cadastro - 0 X

o)
Consultar Peca 5333683-02) E E‘
29/10/2020 DISCO
6333688-02 228,39 (#1)
TAEGUTEC (#9) 205 @)
T20M (#9) Familia 5.50 [~]
51001165 (#1) Gaiola 20 [=](#1]
Wi Quatro canais?
Admin =
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Controle Usinagem.

Esta tela é responsavel por fazer o controle de usinagem. Este controle foi didaticamente
desenvolvido para facilitar o uso, pois o0 usuario precisa somente digitar o0 numero da peca que
deseja reusinar e 0 campo e o diametro atual do disco. A data é automaticamente preenchida com
a data atual no computador e bloqueada para impedir que o usuario insira data errada, ou 0 mesmo
altera-la.

=] Cadastro - 0O X
1
ole deUsinagem 1
Numero do disco: [ZI
Padrio 02/03/2021
Producso:
Dlvidas?
Dar Baixa "Quebra’ «8 ©
Dar Baixa "Fim de vida® I
v
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Quando usuario inserir o nimero da peca no campo numero disco, automaticamente é feito uma
consulta e os campos Tipo, Codsap, Classe, Fabricante e Gaiola e Producédo sédo preenchidos
automaticamente, mediante as informacdes que foram cadastradas. O diametro atual sdo também
preenchidos automaticamente. A producdo é também automaticamente buscada no modulo
SGPLAM, somado e preenchido no sistema.

Ficando apenas para o usuario inserir o didmetro atual.

El Cadastro - 0 X
'ﬁ trole de Usinagem =
ZOR N

Numero do disco:

6333688-07 |v|

Padrao 02/03/2021

DISCO 51001162 >t r 210

Diametro atual:

T20M TAEG UTEC
[ Quebra
“ [] Fim de vida
| Producio: 12.462 [[] Solteiro
Dulvidas?
Dar Baixa "Quebra’ ~ @
Dar Baixa "Fim de vida" I
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Quando clicar no botéo Inserir o programa valida as informacdes para impedir insercao de valores
irreais ou nao correto para manter uma alta performance no controle.

Primeiro erro — Todos campos devem ser preenchidos.

Controle de Usinagem

| Ntmero do disco: 6333688-07 E]

Padrio | 02/03/2021

DISCO |[ 51001162 | Diametro anterior 10

S— e Diametro atual:

A

T20M | TAEGUTEC -
B ) ] Colaboradores Votorantim Siderurgia &
24 =
(Q'} Todos os campos devem ser Preenchidos

Produczo: 12.462 N

' | -12.462,00
-1,00 ‘

» Dar Baixa "Quebra’ & =
|Dar Baixa Fim de vida'| I
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Segundo Erro — Nao permite que didmetro atual, seja maior que o antigo. Este controle impede o
usuario inserir mais peca na oficina de cilindro e inibir possiveis erros de inventario.

Controle de Usinagem

Numero do disco: 6333688-07 E]

Padrdo 7 02/03/2021
DISCO 51001162 210
Diametro atual: ‘ 211

ante

T20M [[ TaeGuTEC | g A

Microsoft Access

- Erro, E impossivel que o didmetro ATUAL seja maior do que o didmetro ANTIGO
Produgso: [ 12.462
-12.462,00
100 |
Dar Baixa "Quebra’ ~ @
:bar Baixa ‘Fim de vida" !X
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Terceiro Erro — Controle de reducéo excessiva. Este controle foi programado para disparar quando
houver uma quantidade excessiva de retirada na peca. O programa tem a seguinte logica: discos
bloco e pr programados para tirar 2mm. Cilindros da gaiola 1 &4 4 maximos 20 mm. Todas possuem
uma légica de programacao. Este controle foi criado para impedir que o usuario acidentalmente
insira uma reducéo nao programada.

Exemplo: Imagina que o didmetro da peca esteja com 226 mm. Como ele é disco do bloco, sua
reducdo é de no maximo 2mm. Imagine uma situacdo que em que o usuario queira reduzir para
224 mm e acidentalmente coloque 214 mm, isto implicaria uma reducao excessiva de 10 mm, assim
sendo o sistema exibe uma mensagem de alerta para usuario.

= Cadastro - 080 X

Numero do disco: | 6333688-07 E]

Padrdo 02/03/2021
DISCO ‘ 51001162 imetro anter ‘ 210
Diametro atual: » 200
T20M ||  TAEGUTEC L]
,
Tomando um Deciséo —
24
Reusinagem da peca superior a 2mm! Isto procede? 10mm. OBS: Antes de dar
Produgéo: 12.462 baixa, conferir didametro da peca.
1.246,20

10,00
v Dar Baixa "Quebra’ ~
Dar Baixa "Fim de vida" !x
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Controle do SIGEL

Controle de Disco e cilindros Quebrados: Este controle visa controlar todos discos quebrados
durante processo de laminacdo. Quando quebrar algum disco, € preciso marcar op¢ao quebra de
disco para que automaticamente o disco sai de todos os controles e seja direcionado para local de
discos quebrados. Todo controle de discos quebrados é feito na tela controle de usinagem.

Relacdo de Pecas Quebradas

Numero da Peca Gaiola Data da Quebra
14798-20 PR 7.50 A 9.90 FMTC 08/02/2015
14798-21 PR 7.50 A 9.90 FMTC 09/02/2015
14798-31 PR 7.50 A 9.90 FMTC 06/01/2015
14798-32 PR 7.50 A 9.90 FMTC 06/01/2015
20348-247 15 28/10/2014
322.01-05 13 29/08/2014
3712-24 16 28/01/2015
3712-27 16 28/01/2015
VR95750 5 15/07/2014

SIGEO - Sistema Gestdo de Oficina quarta-feira, 8 de abril de 2015 Paginaldel




G'E SIGEL
i

Controle discos para casamento: Este controle € parecido com controle de discos quebrados,
modificando apenas na opc¢ao que irar marcar, pois op¢cado marcada sera disco solteiro em que
automaticamente seja direcionado para relatorios de discos casamento.

a Ordem Produgio R carmisniti - 8 x

[# Controle Gestio Oficina de
Gilindros - Admin

Désfie mais informiacaes o de discos e cilindros para Casamento

Classe Fabricante Mesa Nimero Peca Gaiola Didametro
DG7 HENGCHENG 70 322.01-03 13 300
PERLITICO VILLARES 1100 VR95749 5 527
quarta-eira, 8 de abril de 2015 Paginaldel

Controle discos fim de vida: Este funcdo tem objetivo controlar todos os discos e cilindros que
chegam no final de vida para que ser possivel ter histérico completo de discos e cilindros final de
vida.

a - o x
DISCO 3705-62 15 205
DISCO 3705-63 15 205
DISCO 3712-30 15 205
DISCO 3712-31 15 205
DISCO 3712-42 16 205
DIsco 3712-43 16 205
DIScO 7936-10 19 205
DISCO 7936-9 19 205
DIscO 7937-5 19 205
DISCO 7937-6 19 205

CILINDRO A1011-785 8 430
CILINDRO A1011-844 8 430
CILINDRO A1202-251 9 315
CILINDRO A1202-312 11 315
CILINDRO A1202-423 11 315
CILINDRO A1202-491 9 315
CILINDRO A1202-601 12 315
CILINDRO A1202-661 12 315
CILINDRO B1202-504 7 430
CILINDRO B1202-574 7 430
CILINDRO €1012-024 1 525
CILINDRO €1012-058 1 525
CILINDRO C304104 1 525
CILINDRO C304105 11 315
CILINDRO 304106 11 315 X
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Controle derelacdo de todos diametro atuais da oficina: Este controle permite auxiliar o usuario
a saber o diametro atual de todos os discos e cilindros disponivel na oficina.

Familia Gaiola Didmetm inical  Mesa  NémemdaPeca Didmetro Atual Familia Gaiola Didmetm inicial  Mesa  Némer daPeca Didmetro Atual
210 n7 14m708 2047 380 &0 218 320
210 77 1485740 2047 380 &0 1 320
210 7 1470833 239 380 &0 211 £
210 7 1479838 232 380 &0 28116 £
210 7 1472824 205 5
210 n7 1478825 208 300 7 2@ 284
210 77 2035340 2060 300 70 2 288
210 77 2055318 206 300 7 320107 288
210 7 1400201 2052 300 70 320148 288
210 77 1400243 262 300 70 1408608 244
210 n7 1409214 262 300 70 320100 287
210 n7 1409245 207 300 70 32010 287
210 7 1409246 207 300 7 320100 274
210 7 1400202 2082 300 70 320106 274
UNNVERSAL 300 70 32018 300
1 1
625 27 304103 sz 358 o S 883
625 1275 €120:006 525 200 o 278 283
623 1275 c120+018 525 300 o5 7 %72
625 1275 805033 545 200 o 2 272
625 1273 vRBLZe 545 i
3. 228 77 365263 210
380 &0 Ato12701 333 228 17 ses281 210
00, o Atzeraps Sy 228 nr 365584 210
350 50 smi 382 228 1y 3657-58 210
380 0 B 362 228 77 2206527 214
1 228 ny 2206528 218
380 &0 28100 341 228 n7 368241 214
=) =i LIt ey 228 77 368542 214
220 o ] 27 228 17 368236 2165
S i Sanize sk 228 n7 369295 265
2= 228 77 ses311 265
S1G£0 - Sitema Gestda az Ofcina aortatien 3 & etz raaziosze SI6€0 - Sstems Gestdo ae Ofcing ortatien 3 & eidezone ez

Controle de relagdo de diametro de discos virgens: Visa controla todo diametro de discos e
cilindros virgens.

Relagdo de Diametro Virgens
——————
[
Didmetro Inical Mesa  NumerodaPeca
210

77 368347

717 14837-11
717 1453705
717 1455708
717 14537-68
717 14837-G2
77 148701
717 14z
77 3693-16

717 14557-21
77 14794-36
717 1478433
717 14734-30
717 147%4-22
77 147%8-27
717 14734-25
77 147%3-23
77 369315

717 2035128
77 1455755
717 149557-68
717 20351-11
717 2035113
717 2035144
717 20351-18
717 20351-3
717 14837-12
717 20851240

SISEQ- Sstema Gestdo de Oficing cuerndoms, Secataldc 202 rigraiss?
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Controle desempenho e custos de disco e cilindros: Este controle permite controlar o
desempenho de cada fabricante por classe, pois ele é atualizado mediante informacéo fornecida
pelo usuario no controle de usinagem.

Desempenho Discos Cilindros Oficina

_——“
L

Fafricante  Classe CodSap Geiols Nimerods Pecs Producio Reducio Campenhe  Custo

CAMET

C304108 0,00
2
c308101 0,00
c3oi102 0,00
Totsis Claze: Q00 0

Velorm r 4754

HEBEI

ADAMITE 444333

120438 160552 4000 138

120437 160552 4000 0138

Totzis Claze: 321104 80,00 0B8 011834
Velorm r 4754

PERLIMICO  ©15343

J2B111 107000 1500 5Ssd4440
128112 107000 1500 5344444
128108 153250 3500 39945
128110 153250 3500 38487
128125 50000 1300 3845134

SIGEQ - Sistemo Gestdo de Oficing srudom, 38z akel & 2008 Pigemat dzas




G ) SIGEL
g

Controle de todos codsap: Permite controlar todos os codsap disponiveis na oficina.

LUlVYel  Principal Controle de Discos e Cilindros

R R, S Fm] = = =
i LA RN CH T CR r  || ol J5il Joil P L L Q Q
Discos e Discos e Ordem Ordem Ordem Consultar ~ Consultar Pesquisar Consultar Consultar Familia Familia Familia Consultar Consultar
Cilindros  Cilindros  Producdo Fichas Casamento > = z x 550~ 635+ 550/6.35~ >
CADASTRO REUSINAGEM ORDENS RELATORIOS ' GRAFICOS CONSUMO SAP PERIODO SALDOS | 10S PC P/ BITOLA CAMBIO DISPONIVEIS ESTOQUE CALCULO DE COBERTURA

Fﬁ Total Fisico
51-001139
51-001154
51-001142
51-001147
51-001151

=] 51-001172

i S i M i

=) s1oouzs

i

51-001163

51-001164

51-001165

51-001175

im i i

51-001162

@

Quando usuério clicar em um codsap, o relatério é aberto com todos valores disponiveis no codsap.
Este relat6rio apresenta a situacdo atual de cada codsap, ou seja, todos discos, cilindros e pinch
roll que esta cadastrado com o codsap. O controle é feito por peca unitaria e esta dividido em 3
categorias: Nao Virgens e Virgens e no final um somatério dos virgens e nao virgens. Este controle
disponibiliza a situacao atual unitaria por peca da seguinte forma: primeiro é agrupado tudo que
esta cadastrado dentro do codsap que ndo é mais virgens. Os grupos sdo formados por gaiola e
na frente seu respectivo cédigo, diametro atual, camada consumida e total de camada a consumir.
O relatério esta4 programado para mostrar em trés cores a camada consumida, sendo que elas
podem variar entre verde, amarelo e vermelho. Para finalizar é apresentado um somatorio dos
cilindros virgens e nao virgens e o total de camada a consumida, total de camada a consumir e 0
total de peca.
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Relatorio exibido apds usuario clicar em um codsap:

Consumo no Codigo Sap 444762

Diametro Maximo: 550 mm Diam etro Minimo: 465 mm  Cemsdes Ot 85 mm

“ —

NaoVirgem
6 COB07-0682 57,00
B C0807-24 sz 57,00
5 C1011-026 sz 57,00
s C1011-045 szz 57,00
6 C1011-052 24 35,00
6 C1012-051 524 59,00
s C1012-081 434 29,00
5 C1012-087 434 29,00
s VR95749 527 2,00
Totalde Camads Total de Camade » Totside Pecas Saico Caiculo de Coberturs Calkculo de
Corsumida: Consumir: Contadit em {mem | {Meses): CoderturalMieses):
223 mm 486 mm 3,82 Pacals ®$E62.63272 6438 WA 21458 Mes
Virgem
€101200 = [N s
Posiio s Definir €1012-09 - (.. | 85,00
Totalde Camads Totalge Camsde s Totside Pecas: Ssico Caicuio de Coberturs Cacuiode
Consumida: Consumir: Contadit em {mm ){Meses): ConerturaiMie ses):
0 mm 170 mm 200  Pecals n5 2340232 2453 Mas 7223 Mes
Some de Pegas Virgens e Néo Virgens
Totsl de Camads Total ge Camadas Totais oe Pagas: Saido Caicuo de Coverturs Caicuo ce
Consamice: Consamir: Contnit em (mm|{Mesas): Cobertural Mesest:
299 mm 636 mm 7482 Pecas 5 2m03sd z542 Més 29287 s

SIGEQ - Sstema Gestdo de Oficing surisfora 3 & steddc 201 vigraidc:
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Controle de consumo de codsap por periodo: Este controle permite fazer uma consulta em um
periodo determinado pelo usuéario para saber quanto foi consumido. Ele tem quatro op¢des a
escolher: Resumida, Detalhada, Resumido posicéo e Valor.

-
=5| Consulta

Data Inicial:| | 01/04/2015|
|Data Final| | 10/04/2015| A
Opgo: | [~]

Resumido
Detalhado
Resumido Posi¢do
Em Valor

N——

Controle resumido: Relatério simples, mostra apenas o que foi consumido dentro de um periodo
por cada codsap.

Relatério
2 QEsE & a8

Imprimir  PDF Zoom Ajustar Uma Duas E- Fechar
~ alanela Pagina Paginas  Mail
Impressora Zoom E-Mail Fechar Relatério

Relatado de Baixa de Discos e GEndros Cod SAP —

a0 o2zt

S oD N o =
EL ez Qa0 = o
—_ 8 - B N |
5100112 arseo = = o
E T FINCHROLE zw = 2

31001075 rseo 1= = o

- T e e T Tigeatan
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Controle Detalhado: Relatério mais detalhado, pois separada o que foi consumido dentro do
codsap, mostrando a gaiola com seu respectivo numero, diametro antigo, diametro atual e no final
o0 o total consumido.

Relatorio de baixa de Discos e Cilindros Cod SAP

c/msunlueubcm _: o/oH
| I ﬂ
445519

8 B1202-306  09/04/2015 an 257 12,00

8 B1202-754  09/04/2015 a7 457 12,00

Total de Comada Consumida em Milimetro: 2400 mm

Valor em Pega Consumida: 0282 pecas

446106

7 3689-57 01/04/2015 2196 218 1,60

7 3689-58 01/04/2015 2196 218 1,60

18 3689-59 09/04/2015 2195 218 150

18 3689-98 09/04/2015 2195 218 1,50

18 3692-88 01/04/2015 21955 218 155

15 3692-82 01/04/2015 2193 276 170

15 3692-90 01/04/2015 183 2176 1,7

7 3692-01 03/04/2015 21355 217,65 190

o 3692-22 09/04/2015 21955 217,65 1%

7 3602-33 01/04/2015 224 22245 155

7 3692-34 01/04/2015 221 22245 155

18 3692-98 01/04/2015 21355 218 15

15 36893-11 01/04/2015 218 2165 1,50

5 3693-12 01/04/2015 218 2165 1,50

7 3705-%2 01/04/2015 2195 2179 1,60

7 375-8 01/04/2015 2185 2179 160

18 3705-56 01/04/2015 2196 218 1,60

18 3705-61 01/04/2015 2196 218 1,60

18 3705-88 01/04/2015 242 224 180

18 3705-0 01/04/2015 242 224 180

21 3712-25 01/04/2015 2172 216 1,20

21 3712-26 01/04/2015 2172 216 1,20

SIGEQ - Sistemo Gestdo d= Oficing zumiatzien, 3 dcakelsz 2018 digmaidc s
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Controle posicao: Este controle mostra o total de milimetro e o total de peca consumido dentro de
cada posicao e agrupa por codsap.

Relatodrio de Baixa de Discos e Cilindros Cod SAP
Consumo Base s entre + .
Codigo 54 Gaiola: Redugdo Por Gaioka Consumo Total Cod Sop Consumo Tota! Cod
&m [mm &m fmm. =m Sop
445519
8
24,00 mm
2400 mm 0282 pecas
446106
5
6,40 mm
16
3,30 mm
v
13,30 mm
18
12,90 mm
21
2,40 mm
3830 mm 1,665 pecas
446110
5
10,00 mm
15
Surtefira 3 dcateldz 201 digraiszs
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Controle em valor: Este relatorio ajuda controlar o custo na oficina, pois ele mostra em valor o que
foi gasto em um determinado periodo dentro de cada codsap.

Relatorio de Baixa de Discos e Cilindros Cod SAP por Valor

Muimetro Miumetro
445519 CIUINDRO 2400 m™m R$355,39 o RSZ113a
446106 DISCO 3830 mm RS 247,98 [ meodssi0 |
446110 DISCO 3548 mm RS 247,76 I R$879052 |
446123 DISCO 4950 mm RS 243,50 [ Rs120s5325 |
486212 DISCO 9,68 mm RS 278,15 | mrezesapz |
446218 DISCO 16,75 mm RS 263,65 [ Rsaazs0s
436233 | PINGH-ROL 96,90 mm ST
446285 PINCH-ROLL 450 mm RS 190,52 [T wgmsz3a. 1
446318 pisco 600 m™m RS 308,75 [ “resmigso |
615532 CILUNDRO 2600 m™m R$ 54,04 [ mezmsonr |

RS 59.300,55
R 420638

SIGEQ - Sistema Gestdo de Oficing cwrtadcia, 3 Scakeldc 200 vigeaiec:
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Controle de cambio disponiveis: Este controle mostra todos os cambios disponiveis cadastrados
no programa.

Principal Controle de Discos e Cilindros
n e e A ] =a [=H [=r
1] LA R CH CR rU | | Joll Joll Jol PEBRBA P Q Q

Discos e Discos e Ordem Ordem Ordem Consultar ~ Consultar Pesquisar Consultar Consultar Familia Familia  Familia  Consultar Consultar
Cilindros  Cilindros  Produgdo Fichas Casamento ~ - - + 550~ 635 5.50/6.35~ * >

CADASTRO REUSINAGEM ORDENS RELATORIOS GRAFICOS CONSUMO SAP PERIODO SALDOS CONTABEIS CODSAP SALDOS PG P/ BITOLA CAMI r 5TOQUE ' CALCULO DE COBERTURA

6.30CA50

[

8CA50

10CA50

12.50CA50

16CA50

in i i i M

8.00 FMTC

Ao clicar em uma opgéo serd emitido um relatério com todos discos referentes aquele cambio.
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Controle calculo de cobertura por setor: Este controle permite controlar o calculo de cobertura
por setor apenas preenchendo os parametros necessarios de cadastro de calculo de cobertura.

Entra

Jo

Consultar

L

Desbaste

Intermediario

Pré-Acabador

Bloco - 6.35

Bloco - 5.50

m S S i i

Pinch Roll

Quando usuario clicar em uma opgéo é emitido um relatério com o céalculo de cobertura, com os
dias disponiveis de laminacdo em cada posi¢ao.

Calculo Cobertura Desbaste
___—ﬂ
|
ferg
1
Diaz 380 mm 3800 pecas
2
Dias 40 mm 1400 pecas
3
lIIﬁan 100 mm 1,000  pecas
4
|Ilma 200 mm 2000 pecaz
5
|Ilnn 200 mm 2000 pecas
6




2
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Parametro de calculo de cobertura: Parametos para cadastro de céalculo de cobertura.

X

|[BEEMeGREEEoT] [ o9/04/2015 |

| Responsivel: | | |

Producio Mensal | ’ ’
|[ Cadastrar Quant. |
’.. i ‘

!, ‘: |

’”Cadastrar Redugéo:‘ ‘"Cadastrsgr Camada |
| Util: |

| il |

( Producao Canal:

IS | 15/122014 |

| Producao Atual: \ [ 10000

—— |

‘v Quant. Canais ‘ 10
’ _adastrar Camada H 65 ‘
| 000 |

|Gaiola:|

‘7 Viodificacac ‘ ’10/04—/2015‘

59 | [ 10/08/2015 |

‘ Responsavel: | 1 A 1

‘7 Producao Mensal ‘ [ ‘
R o ——

| Producdo Canal: || Cadastrar Quant. ‘
Canais

! | |

| Cadastrar Redug:éo:i Cadastrar Camada J
Util:

| ] ]

| Responsavel: | \ Walace

| Producio Awal: | | 300
[RedGeSommsRT] | 2 |
[Gmeenie ][ 125
| | 2

Obs.:Cada posicao e bitola sera necessario cadastrar o parametro, para funcionar corretamente.
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Controle de comparacdo valor codsap com o valor fisico oficina: Controle permiti uma
comparacao entre os valores na area (oficina de cilindros), com os valores codsap dentro do
software SAP. Este controle ajuda o usuario saber se na oficina tem mais, ou menos peca que no
software SAP.

Relatorio Diferenga Sap / Fisica
Codgo S4P Total de Pega SAP: Total Heico am Pega Difer=nga Fsico =m
OFICINA- = 1oz50 00 SAP /P ago
444762
7483 pemm 7,452 re:  [NDRDDEE
444335
15,080 peces 12,080 ceces [N
445514
8400 peqs 8000 rece:  [RRRREE
445519
3976 peps 5,024 v [EEEE
446060
49,265 pecas 49,266 rec: [ HNNDRNENEE
446067
0,200 pecas 0,200 Peces _
446106
42,016 pec: 35953 rec: [N
446110
37,215 pecss 34915 rec: [N
446123
75,681 pecas 69,530 rec: NN
446198
11,600 pers 11,033 res NN
SIGEQ - Sistemo Gestdo de Oficing Semladoe, 38z akel & 2008 vigraisc 2
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Controle de Estoque: Este controle permite saber o que tem disponivel em estoque de discos e
cilindros virgem na oficina de cilindros.

o Q

Consultar Consultar

-

Consultar Cédigo Sap
Pinch Roll's
Discos

Cilindros

m Jm

Ao escolher uma opcéo o sistema exibe de forma detalhada por fabricante, mesa, diametro maximo
e codsap o esque disponivel.

| Discos e Cilindros - 0O X
B; Controle Gestao Oficina de ;
Cilindros - Admin |
Dé-me mais informacdes Relatorio de Cilindros Virgens
Fabricante Classe Mesa Diam. Max Cod Sap Numero da Peca Status
HEBEI
ACICULAR
600
380
615532
128127 Virgem
128128 Virgem

Classe: ACICULAR _

PERLITICO
600

380

615543

28121 Virgem
128122 Virgem
128123 Virgem
128124 Virgem
Classe: PERLITICO 4

Fabricante: HEBE! 6 it
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Cadastro parametro corda raio e profundidade de canal: Controle responsavel por realizar o
cadastro da profundidade, raio e corda dos canais, dos discos e cilindros de laminacéao.

= Cadastro - 0 X

Controle de Corda, Raio e PC

Gaiola - El Consul@ar
Familia - El ’ o7
Cadastrar Parametros
Data Cadastro: Corda:
Gaiola : [=] Raio:
Familia : El PC:
'
!"

Cadastro parametro tonelagem de canais e guias: Controle responsavel por cadastrar a
tonelagem padréo e tonelagem de seguranca dos canais de discos, cilindros e guias de laminacao.

= Cadastro - 0 %

Cadastro tonelagem

Gaiola - Consul@ar

Familia -

Data Cadastro: Familia : [=]

Gaiola - El

Parametros Cilindros Parametros Guias
Tonelagem Padrao: Tonelagem Padrao:

Tonelagem Seguranca: Tonelagem Seguranca:
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Ordem de fichas: Controle responséavel por emitir as fichas dos discos e cilindros de laminacéo.
Quando clicar em ordem de ficha o sistema emite um modelo automatico de acordo com cada
posicdo, ou seja para cada posicdo o sistema emite um modelo de ficha.

Obs.: Nesse controle é possivel fazer isolamento de canais no o software SGPLAM, ou seja, quando
montar um cilindro o software vai isolar os canais automaticamente.

i % Consulta Iﬁ

Nomero Peca: cl E| Nomero Peca 2 c2 E|
Tipo: CILINDRO Gaiola 1 Codigo Sap: 51001139
SRS BRC Classe:  [prime®p | Bitola:  [UNIVERSAL

Corda: 1000 Raio: 2000 Profundidade canal: 1

OBS.

Diametro atual-

590

Isolamento de canal
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Cadastro atividades gaiola: Controle responsavel por cadastrar todas as atividades do modulo
(SGPLAM) e também sua respectiva tonelagem de troca.

Cadastro atividade gaiola

Consultar atividade -
Cadastrar Atividade: | e |
Tonelagem de troca: %

Cadastro atividades guias: Controle responsavel por cadastrar todas as atividades do modulo de
guia (SIS.GGUI) e também sua respectiva tonelagem de troca.

= X

Cadastro atwrdade C

Consultar atvidade -
Cadastrar Atividade; | vr |
Tonelagem de troca: %

Yisualizar relataric
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Cadastro gaiola: Controle responsavel cadastrar todas as gaiolas de laminacdo do modulo
SGPLAM.

=l -
Cadastro de gaiolas

Consultar Gaiola IEI
Mumero Gaiola: | L |
Data Cadastro: T.'«*
Tipo Gaiola: El >

Posicao: [ ]

Cadastro guias: Controle responsavel cadastrar todas as guias de lamina¢édo do modulo SIS.GGUI

= -
Cadastro de guias

Consultar Guia IEI

MNumero Guia: |

Data Cadastro:
Tipo Guia: (] <
Posicao: (]
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Cadastro operador : Controle responsavel por cadastrar todos os operadores do sistema.

=3 Cadastro - O
Cadastro operador

20

Consultar: E

Mome:

Matricula: Funcao:

Endereco: Letra: |E|
Telefone:

Celular: Setor: E
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Controle de Graficos: O programa disponibiliza graficos para uma analise detalhada dos dados.
Para gerar o grafico é preciso escolhar uma opcdo para o0 sistema emiter um grafico
automaticamente do setor selecionado.

i g 4l B P £

Consultar Pesquisar Consultar Consultar Familia Fam

v - - 550~ 0 6.3

15 AP SALDOS PC P/ BITOLA CAMBIO [
- Grificode Pizza ',, Deshaste

)
';ﬁ*‘. Gréfico Desempenho , Intermediario
FAVALN |

.."« Grifico Campanha ', Pré-Acabador

Graficos desbaste: Programa exibe em gréafico todo consumo do inicio do més até a data atual do
desbaste.

Consumo mensal codsap desbaste CONSUMO DOMES: 3 aTE. 02/03/2021
——

Codsap

O 5101139 E51000154

Mimetros consurd dos (Tam) CiEndros
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Gréficos intermediéario: Programa exibe em grafico todo consumo do inicio do més até a data
atual do intermediario.

CONSUMO DO MES: 3 ATE: 02/03/2011

Consumo mensal codsap intermedidrio —

O51001142

M¥metros consurmidos | T CILINDEOS

Gréficos pré-acabador: Programa exibe em gréfico todo consumo do inicio do més até a data
atual do pré-acabador.

Consumo mensal codsap pré-acabador ~ CONSUMODOMES 3 ATE:  02/03/2021

Codsap

O51001147

M¥Hmetros consuri dos (T Clindros
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Gréficos bloco: Programa exibe em gréafico todo consumo do inicio do més até a data atual do
bloco.

CONEUMO DOMES 3 are: 02/03/2011

—

Consumo mensal codsap bloco

Codsap

51001162

M metros comsur dos | rm Discos

Gréficos pinch-roll: Programa exibe em gréafico todo consumo do inicio do més até a data atual
do pinch-roll.

Consumo mensal codsap pinch roll CONSUMO DOMES: 3 ATE:  02/03/2021

Codsap

51001172

M metros consum dos | mmy Frch Rolls




