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O Software SIGEL faz uma gestão financeira dos discos e cilindros de 

laminação dos codsap, pois sempre que efetuar uma redução, o sistema 

automaticamente calcula o valor contábil do codsap, com base nos 

cilindros e discos de laminação que estão cadastradas no sistema. O 

sistema possui controles individuais da quantidade consumida, controle do 

diâmetro atual, controle do somatório da quantidade consumida, controle 

totais de peças, saldo contábil e diversos controles financeiras, 

operacionais, estrategicos e também  gráficos para analise de resultado. 
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Controle de Login: Primeira tela que é aberta quando usuário clicar no atalho do programa. 

Nela o usuário deverá informar (usuário e a senha). O programa somente será aberto quando 

usuário inserir usuário e senha corretamente. 
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Controle Principal:  Está tela será iniciada automaticamente quando usuário inserir a senhas 

cadastrada. 
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Cadastro discos, cilindros e pinch roll.  

Esta tela é responsável por todo cadastro de cilindro e discos de laminação, nela é feito um pré-

cadastro. Sendo que este primeiro será cadastrado apenas no estoque de cilindros ou discos 

virgens, pois ainda não foi feito abertura dos canais. 
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Depois de feito abertura dos canais, o usuário deve ir em ordem de produção e em seguida procurar 

o número da peça no consultar para criar a posição, inserindo a gaiola e a bitola para qual peça foi 

aberta. Mediante este procedimento, o cilindro ou disco é direcionando para os relatórios de câmbio 

disponíveis. 

Exemplo: Caso usuário cadastre como acabador 5.50, ele é direcionado para relatório de câmbio 

para bitola 5.50. Caso seja cadastrado como acabador 6.50, ele é direcionado para relatório de 

câmbio para 6.50. O programa tem um relatório para cada câmbio, sendo que cada disco e cilindro 

é direcionado para seu relatório, mediante escolha do usuário. 

Obs: este controle proporciona total autonomia para o usuário, pois a qualquer momento ele pode 

trocar a gaiola, bitola e o código Sap, apenas fazendo uma consulta no campo consultar peça e 

depois clicar no botão editar se caso houver uma necessidade de transformar ou mudar algum 

disco ou cilindros de laminação. 
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Controle Usinagem. 

Está tela é responsável por fazer  o controle de usinagem. Este controle foi didaticamente 

desenvolvido para facilitar o uso, pois o usuário precisa somente digitar o número da peça que 

deseja reusinar e o campo e o diâmetro atual do disco.   A data é automaticamente preenchida com 

a data atual no computador e bloqueada para impedir que o usuário insira data errada, ou o mesmo 

altera-la. 
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Quando usuário inserir o número da peça no campo número disco, automaticamente é feito uma 

consulta e os campos Tipo, Codsap, Classe, Fabricante e Gaiola e Produção são preenchidos 

automaticamente, mediante as informações que foram cadastradas. O diâmetro atual são também 

preenchidos automaticamente. A produção é também automaticamente buscada no modulo 

SGPLAM, somado e preenchido no sistema.  

Ficando apenas para o usuário inserir o diâmetro atual. 
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Quando clicar no botão Inserir o programa valida as informações para impedir inserção de valores 

irreais ou não correto para manter uma alta performance no controle.  

 

Primeiro erro – Todos campos devem ser preenchidos. 
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Segundo Erro – Não permite que diâmetro atual, seja maior que o antigo. Este controle impede o 

usuário inserir mais peça na oficina de cilindro e inibir possíveis erros de inventário. 
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Terceiro Erro – Controle de redução excessiva. Este controle foi programado para disparar quando 

houver uma quantidade excessiva de retirada na peça. O programa tem a seguinte lógica: discos 

bloco e pr programados para tirar 2mm.  Cilindros da gaiola 1 á 4 máximos 20 mm. Todas possuem 

uma lógica de programação. Este controle foi criado para impedir que o usuário acidentalmente 

insira uma redução não programada.  

Exemplo: Imagina que o diâmetro da peça esteja com 226 mm. Como ele é disco do bloco, sua 

redução é de no máximo 2mm. Imagine uma situação que  em que o usuário queira reduzir para 

224 mm e acidentalmente coloque 214 mm, isto implicaria uma redução excessiva de 10 mm, assim 

sendo o sistema exibe uma mensagem de alerta para usuário. 
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Controle do SIGEL 

 

Controle de Disco e cilindros Quebrados: Este controle visa controlar todos discos quebrados 

durante processo de laminação. Quando quebrar algum disco, é preciso marcar opção quebra de 

disco para que automaticamente o disco sai de todos os controles e seja direcionado para local de 

discos quebrados. Todo controle de discos quebrados é feito na tela controle de usinagem. 
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Controle discos para casamento: Este controle é parecido com controle de discos quebrados, 

modificando apenas na opção que irar marcar, pois opção marcada será disco solteiro em que 

automaticamente seja direcionado para relatórios de discos casamento.  

 

Controle discos fim de vida: Este função tem objetivo controlar todos os discos e cilindros que 

chegam no final de vida para que ser possível ter histórico completo de discos e cilindros final de 

vida. 
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Controle de relação de todos diâmetro atuais da oficina: Este controle permite auxiliar o usuário 

a saber o diâmetro atual de todos os discos e cilindros disponível na oficina. 

 

Controle de relação de diâmetro de discos virgens:  Visa controla todo diâmetro de discos e 

cilindros virgens. 
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Controle desempenho e custos de disco e cilindros: Este controle permite controlar o 

desempenho de cada fabricante por classe, pois ele é atualizado mediante informação fornecida 

pelo usuário no controle de usinagem. 

 

 



 
SIGEL 

 
Controle de todos codsap: Permite controlar todos os codsap disponíveis na oficina. 

 

 

 

Quando usuário clicar em um codsap, o relatório é aberto com todos valores disponíveis no codsap. 

Este relatório apresenta a situação atual de cada codsap, ou seja, todos discos, cilindros e pinch 

roll que está cadastrado com o codsap. O controle é feito por peça unitária e está dividido em 3 

categorias: Não Virgens e Virgens e no final um somatório dos virgens e não virgens. Este controle 

disponibiliza a situação atual unitária por peça da seguinte forma: primeiro é agrupado tudo que 

está cadastrado dentro do codsap que não é mais virgens. Os grupos são formados por gaiola e 

na frente seu respectivo código, diâmetro atual, camada consumida e total de camada a consumir. 

O relatório está programado para mostrar em três cores a camada consumida, sendo que elas 

podem variar entre verde, amarelo e vermelho. Para finalizar é apresentado um somatório dos 

cilindros virgens e não virgens e o total de camada a consumida, total de camada a consumir e o 

total de peça.  
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Relatório exibido após usuário clicar em um codsap: 
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Controle de consumo de codsap por período: Este controle permite fazer uma consulta em um 

período determinado pelo usuário para saber quanto foi consumido. Ele tem quatro opções a 

escolher: Resumida, Detalhada, Resumido posição e Valor. 

 

Controle resumido: Relatório simples, mostra apenas o que foi consumido dentro de um período 

por cada codsap. 
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Controle Detalhado: Relatório mais detalhado, pois separada o que foi consumido dentro do 

codsap, mostrando a gaiola com seu respectivo número, diâmetro antigo, diâmetro atual e no final 

o o total consumido. 
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Controle posição: Este controle mostra o total de milímetro e o total de peça consumido dentro de 

cada posição e agrupa por codsap. 
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Controle em valor: Este relatório ajuda controlar o custo na oficina, pois ele mostra em valor o que 

foi gasto em um determinado período dentro de cada codsap.  
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Controle de câmbio disponíveis: Este controle mostra todos os câmbios disponíveis cadastrados 

no programa. 

 

Ao clicar em uma opção será emitido um relatório com todos discos referentes aquele câmbio. 
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Controle cálculo de cobertura por setor: Este controle permite controlar o cálculo de cobertura 

por setor apenas preenchendo os parâmetros necessários de cadastro de calculo de cobertura. 

 

Quando usuário clicar em uma opção é emitido um relatório com o cálculo de cobertura, com os 

dias disponíveis de laminação em cada posição.  
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Parâmetro de cálculo de cobertura: Parâmetos para cadastro de cálculo de cobertura. 

 

 

 

Obs.:Cada posição e bitola será necessário cadastrar o parâmetro, para funcionar  corretamente.   
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Controle de comparação valor codsap com o valor físico oficina: Controle permiti uma 

comparação entre os valores na área (oficina de cilindros), com os valores codsap dentro do 

software SAP. Este controle ajuda o usuário saber se na oficina tem mais, ou menos peça que no 

software SAP.  
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Controle de Estoque: Este controle permite saber o que tem disponível  em estoque de discos e 

cilindros virgem na oficina de cilindros. 

 

Ao escolher uma opção o sistema exibe de forma detalhada por fabricante, mesa, diâmetro máximo 

e codsap o esque disponível. 
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Cadastro parâmetro corda raio e profundidade de canal:  Controle responsável por realizar o 

cadastro da profundidade, raio e corda dos canais, dos discos e cilindros de laminação. 

 

Cadastro parâmetro tonelagem de canais e guias: Controle responsável por cadastrar a 

tonelagem padrão e tonelagem de segurança dos canais de discos, cilindros e guias de laminação. 
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Ordem de fichas: Controle responsável por emitir as fichas dos discos e cilindros de laminação. 

Quando clicar em ordem de ficha o sistema emite um modelo automatico de acordo com cada 

posição, ou seja para cada posição o sistema emite um modelo de ficha.  

Obs.: Nesse controle é possivel fazer isolamento de canais no o software SGPLAM, ou seja, quando 

montar um cilindro o software vai isolar os canais automaticamente. 
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Cadastro atividades gaiola: Controle responsável por cadastrar todas as atividades do modulo 

(SGPLAM) e também sua respectiva tonelagem de troca. 

 

 

Cadastro atividades guias: Controle responsável por cadastrar todas as atividades do modulo de 

guia (SIS.GGUI) e também sua respectiva tonelagem de troca. 
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Cadastro gaiola: Controle responsável cadastrar todas as gaiolas de laminação do modulo 

SGPLAM. 

 

 

Cadastro guias: Controle responsável cadastrar todas as guias de laminação do modulo SIS.GGUI 
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Cadastro operador : Controle responsável por cadastrar todos os operadores do sistema. 
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Controle de Gráficos: O programa disponibiliza gráficos para uma análise detalhada dos dados. 

Para gerar o grafico é preciso escolhar uma opção para o sistema emiter um gráfico 

automaticamente do setor selecionado.  

 

Gráficos desbaste: Programa exibe em gráfico todo consumo do inicio do mês até a data atual do 

desbaste. 
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Gráficos intermediário: Programa exibe em gráfico todo consumo do inicio do mês até a data 

atual do intermediário. 

 

Gráficos pré-acabador: Programa exibe em gráfico todo consumo do inicio do mês até a data 

atual do pré-acabador. 
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Gráficos bloco: Programa exibe em gráfico todo consumo do inicio do mês até a data atual do 

bloco. 

 

 

Gráficos pinch-roll: Programa exibe em gráfico todo consumo do inicio do mês até a data atual 

do pinch-roll. 

 


