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Software SGPLAM tem objetivo controlar a tonelagem de canais dos 

cilindros,discos, gaiola e guias de laminação. O sistema permite fazer um 

controle real da tonelagem de laminação e possui um painel onde o usuário 

consegue montar os cilindros, ativando e desativando o canal que será usado 

durante o processo de laminação. Também é possivel montar as gaiolas e guias 

em cada posição. O Software pode ser usado em conjunto com o SIGEL para 

uma melhor performance, funcionamento e controle. 

O Software também gerenciar as gaiolas durante o processo de laminação, pois 

toda a tonelagem lançada fica armezenada nela. Também permite fazer uma 

gestão de manutenção das gaiolas, pois o software possui controle específicos 

de gestão de manutenção. Para finalizar o software possui uma gestão da 

montagem operacional, como troca de V-Ring, O-Ring e outros. 
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Tela Principal: O usuário tem acesso a tonelagem dos canais de todos os cilindros, discos e guias de 

laminação. Também pode acessar a informações, observações e manutenção das gaiolas bem como 
montagem das gaiolas na oficina e também diversos relatórios de gestão e planejamento de manutenção 
das mesmas. O sistema está dividido em DESBASTE, INTERMEDIÁRIO, PFM, BLOCO, PINCH ROLL, 
ADICIONAR PRODUÇÃO, INFORMAÇÕES, MANUTENÇÃO GAIOLAS, MONTAGEM GAIOLAS DE LAMINAÇÃO 
E TONELAGEM GAIOLA. Para acessar o usuário precisa clicar na funções para abrir a tela de controle. 
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Controle de produção do Desbaste: Controle responsável do desbaste. Quando usuário selecionar 

um cilindro no campo número de cilindros os dados diâmetro, fabricante, corda, profundidade, raio e as 
tonelagem dos respectivos canais serão automaticamente preenchidos, está tecnologia é válida para 
todos os controles, como Desbaste, Intermediário, PFM, Bloco e PR. Depois usuário deverá escolher uma 
gaiola e uma guia a ser montada no sistema. Quando selecionar uma gaiola ou guia, automaticamente os 
campos tipo e tonelagem serão preenchidos.  

Obs.: No Software SIGEL é possível fazer a cadastro dos cilindros, guias, gaiolas, corda, profundidade e 
raio.  

 

 

Controle de produção do Intermediário: Esta tela é responsável por fazer o controle do 

intermediário e possui todas as funcionalidades dos demais controles. 
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Controle de produção do PFM: Esta tela é responsável por fazer o controle do intermediário e possui 

todas as funcionalidades dos demais controles. 

 

 

Controle de produção do Bloco (G19 à G24): Esta tela é responsável por fazer o controle do bloco 

e possui todas as funcionalidades dos demais controles. 
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Controle de produção do Bloco (G24 à G28): Esta tela é responsável por fazer o controle do bloco 

e possui todas as funcionalidades dos demais controles. 

 

 

Controle de produção do Pinch Roll: Esta tela é responsável por fazer o controle do bloco e possui 

todas as funcionalidades dos demais controles. 
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Controle de Dammy: O Sistema possui uma função que permite desabilitar o equipamento utilizando 

dammy, para isso o usuário precisa habilitar ou desabilita a função dammy. O controle desbaste, 
intermediário, pinch-roll e bloco possuem essa função. 

 

 

 

Tela de controle alerta: O sistema possui um sistema de alerta para emitir uma mensagem toda a vez 

que alguma gaiola ou guia possui canal que esta preste a vencer.  

Obs.: No Software SIGEL é possível fazer a cadastro da tonelagem padrão e a tonelagem que o sistema 

emitirá o alerta.  
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Alerta canal vencido: 

 

 

 

Alerta guia vencida: 
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Controle de isolamento de canal: Controle para isolar os canais dos cilindros de laminação, pois 

quando usuário montar o cilindro que houver canal isolado o sistema sinalizar quais canais está isolados.  

Obs.: No software SIGEL, quando usuário emitir uma ficha no sistema, ele pode selecionar os canais que 
serão isolados. Também no SIGEL quando aplicar uma reusinagem os canais laminados serão zerados e 
os canais isolalos removidos. 

 

Controle de lançamento de produção do SGPLAM: Controle para alimentar o sistema, nele  é 

feito lançamento da produção do turno. Quando lançamento for feito, todos os cilindros montados que 
estiver com o status montado e as guias e gaiolas receberam a tonelagem lançada. 

Obs.: Ao fazer lançamento o sistema soma a tonelagem existente mais a tonelagem de lançamento. 
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Controle de observações e anotações: Controle para fazer anotações nas gaiolas de laminação. 

Todas as gaiolas possuem um campo para fazer sua anotação. 
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Controle de informações: Controle para informar diâmetro máximo, diâmetro mínimo e mesa das 

gaiolas, guias e cilindros de laminação. 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
SGPLAM 

 

Controle de informações: Controle para informar tonelagem máxima de todos os cilindros, guias e 

gaiolas de laminação. 
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Controle de manutenção de gaiola: Esta função controla a troca de componente por tonelagem ou 

por data, ou seja, toda vez que uma peça/atividade de uma gaiola for trocada o sistema imputa a 
tonelagem da troca e a data. Assim o sistema consegue mostrar a tonelagem laminada e quantos dias 
aquele peça/atividade já foi usada. Quando efetuar uma manutenção o usuário precisa selecionar o 
número da gaiola e o sistema mostra automaticamente a tonelagem total. Depois é preciso escolher o 
nome do funcionário e a atividade da manutenção. Quando selecionar uma atividade o sistema mostra 
automaticamente a tonelagem de troca. 

Obs.: No Software SIGEL é possível fazer o cadastro das atividades e suas respectivas tonelagem de troca 
e também a cadastro das gaiola de laminação. 
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Controle de manutenção de gaiola: Controle mostra quais atividade foram realizadas e suas 

respectivas tonelegam laminadas até o momento. Sistema também exibe a tonelagem de troca da 
atividade e o total de dias da última troca. Quando lançado uma mesma atividade o sistema zera os dias 
e a tonelagem laminada, voltando a um novo ciclo. Caso seja uma peça/atividade ainda não realizada o 
sistema insere ela no controle. 

 

 

Controle de histórico manutenção de gaiola: Controle mostra quais atividade foram realizadas 

por data de manutenção e tonelagem de troca. 
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Controle de planejamento manutenção de gaiola: Controle mostra todas as gaiolas e suas 

respectivas atividades realizadas, por tonelagem e data. Nesse controle o usuário pode ter uma visão da 
data e tonelagem da troca de cada atividade/peça. 

 

Controle montagem de gaiolas e check-list Oficina: Controle de montagem de gaiolas na oficina 

de cilindros. Sempre que uma gaiola sair do processo de laminação e o operador de montagem e fazer a 
troca dos cilindros é preciso lançar no sistema. Também é possivel fazer o check-list para ser confirmado 
no modulo laminador. Depois de imputado os dados no sistema, a tonelagam laminada é zerada, porém 
a tonelagem real permanece a mesma. 

 

 

 



 
SGPLAM 

 

Controle recebimento de gaiola Laminador: Depois do check-list feito na oficina é preciso fazer 

liberação no laminador. Somente depois de liberadar na oficina e no laminado que o operador consegue 
montar gaiola no sistema para produção. 

 

 

Relatório check list realizados:  Todos os check-list realizados serão exibidos nesse controle e é 

possível saber os responsáveis do check-list de liberação da oficina e do laminado. 
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Controle de tonelagem real e tonelagem total:  Sistema exibe todas as gaiolas com suas 

respectivas tonelagem real e tonelagem total. 
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Controle  registro de montagem no sistema:  Sistema exibe todos os funcionários com suas 

respectivas data e horário que foi efetuada uma troca de cilindro, gaiola ou guia. 

 

 

 


