SGPLAM

Sistema de Gerenciamento
Produgao de Laminagao

Software SGPLAM tem como objetivo controlar a tonelagem
dos canais dos cilindros e discos de laminagao. O sistema
permite fazer um controle real da tonelagem dos canais de
laminacao e possui um painel onde o usuario consegue ativar e
desativar os canais que sera usado de laminacao. O Software
pode ser usado junto com o SIGEL para um melhor
funcionamento e controle.



Tela Principal: O usuario tem acesso s todos os cilindros de laminagdo. O sistema esta dividido nos mddulo Desbaste,
Intermediario, PFM, Bloco e Pinch Roll, bastando apenas o usuario clicar que o sistema abrira a tela de controle.
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Tela de controle de produgao do Desbaste: Esta tela é responsavel por realizar o controle do desbaste. Para utilizar
o sistema, o usuario deve escolher um cilindro que ja deva estd cadastrado no SGPLAM, pois quando usuario clicar

em um cilindro no campo nuimero de cilindros, os dados diametro, fabricante, corda, profundidade e raio sdo

automaticamente preenchidos, esta tecnologia e valida para todos os controles, como Desbaste, Intermediario,

PFM, Bloco e PR.
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Tela de controle de produgao do Intermedidrio: Esta tela é responsavel por fazer o controle do intermedidrio e

possui todas as funcionalidades dos demais controles.
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Tela de controle de produgao do PFM: Esta tela é responsavel por fazer o controle do intermedidrio e possui todas
as funcionalidades dos demais controles.
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Tela de controle de produgao do Bloco (G19 a G24): Esta tela é responsavel por fazer o controle do intermediario e
possui todas as funcionalidades dos demais controles.
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Tela de controle de produgdo do Bloco (G24 a G28): Esta tela é responsavel por fazer o controle do intermediario e
possui todas as funcionalidades dos demais controles.
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Tela de controle de produgao do Pinch Roll: Tela responsdavel por controlar os Pinch Roll. O Sistema possui um
sistema que permite desabilitar o equipamento, ou utilizar Dammy, bastando apenas o usuario habilitar ou
desabilitar a fungdo. Todos os controles possuem esta fungdo
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Tela de controle alerta: O sistema possui um sistema de alerta que emite uma mensagem toda a vez que alguma
Gaiola possui canal que esta preste a vencer. O sistema permite enviar uma mensagem automatico de e-mail para os

responsaveis pelas gaiolas, como: os operadores de montagens, os técnicos e os gestores. O Responsavel escolhe o
parametro minimo e maximo de cada canal de laminagao.
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Tela de langamento de produgdo do SGPLAM: Tela responsdvel por alimentar o sistema, nela o usuario faz o
langcamento da producdo do seu turno. Esta tela é responsavel por alimentar todo o sistema.
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