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O Software SIS.GGUI tem objetivo gerenciar as guias durante o processo de
laminagao, pois toda a tonelagem lancada fica armazenada nela. Também
permite fazer uma gestao de manutencdao das guias, pois o software possui
controle especificos de gestao de manutencao. Para finalizar o software possui
uma gestao da montagem operacional, como troca de rolete, de rolamento e
outras.

O Software quando usado em conjunto com o SIGEL e SGPLAM proporciona
uma melhor performance, funcionamento e controle das guias.
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Controle Principal: Acesso a manutencdo das guias bem como montagem das guias na oficina e
também diversos relatérios de gestdo e planejamento de manutencdo. O sistema esta dividido em:
MONTAR, MANUTENCAO, CONSULTAR (histérico manutencdo guias, manutencdo de guias, guias
montadas operador oficina) e RELATORIOS (planejamento manutencdo todas guias, pedido de
manutencdo, relacdo de guias e relacdo de guias montadas na oficina). Para acessar o usuario precisa
clicar na fungdes para abrir o controle.

JelViNeY  Controle Guias

Planejamento Pedido de Relagdo
manutengdo de guias ' Manutengdo ' de guias
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Controle de manutencao de guias: Esta funcio controla a troca de componente por tonelagem ou
por data, ou seja, toda vez que uma peca/atividade de uma guia for trocada o sistema imputa a tonelagem
da troca e a data. Assim o sistema consegue mostrar a tonelagem laminada e quantos dias aquela
peca/atividade ja foi usada. Quando efetuar uma manutencdo o usuario precisa selecionar o nimero da
guia e o sistema mostra automaticamente a tonelagem total. Depois é preciso escolher o nome do
funciondrio e a atividade da manutencdo. Quando selecionar uma atividade o sistema mostra
automaticamente a tonelagem de troca.

Obs.: No Software SIGEL é possivel fazer o cadastro das atividades e suas respectivas tonelagem de troca
e também a cadastro das guias de laminagdo.

== Cadastros - 0O X

Manutencao de guias

Guia manutencao: TRYY2233 E
26/02/2021 MNome: Walace Pavio |Z| 3267
tividade Eixo do roletes |Z|
Observacao: -

(=]
[=)]
(=11
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Controle de manutengao de guia: Controle mostra quais atividade foram realizadas e suas
respectivas tonelegam laminadas até o momento. Sistema também exibe a tonelagem de troca da
atividade e o total de dias da ultima troca. Quando langado uma mesma atividade o sistema zera os dias
e a tonelagem laminada, voltando a um novo ciclo. Caso seja uma pega/atividade ainda ndo realizada o
sistema insere ela no controle.

(=] Relatérios - 0 X

]

Manutencdo de guias

__——4
B ——

Guia Atividade Data Tonelagem Pega Tonelagem Totaldia Tonelagem Operador Observacao
Manutencgao Real trocada laminada Manut. de troca
com: - pega nova:
FTRR112244
Anel "Nilo" 27/02/2021 890 890 0 0 77 WViglace Pevio

Molas helicoidal 03/02/2021 890 0 890 24 77 Welsce Pevio

Controle de histérico manutengdao de guia: Controle exibe atividade realizadas por data e
tonelagem.

| Relatarios - 0O =
Relatério histérico manutencao de guias
Guia Atividade Data Operador Tonelagem Obs.
Manutenccio da troca
FTRR112244
Anel "Nilo"
27/02/2021  Welsce Pavio 890
Molas helicoidal
27/02/2021  Welsce Pavic 890
03/02/2021  Wslzce Pavic o
Imprirmir Consultar
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Controle de planejamento manutencao de guia: Controle exibe todas as guias e suas respectivas
atividades realizadas, por tonelagem e data. Nesse controle o usudrio pode ter uma visdo da data e
tonelagem que foi foi feita cada atividade/peca.

Relatdrio de manutengdo todas guias

___—#
B

Guia Atividade Tonelagem Peca Tonelagem Totald®  Tgnelagem Data Operador Observacdo
Real trocada laminada M;:It de troca Manutengio
com: peca nova:
FTRR1122
Molas helicoidal 890 1] 890 22 77 03,/02/2021 Walsce

Pavio

Controle de pedido manuteng¢ao de guias: Controle para pedir manutencdo de guias. Ao fazer o
pedido de manutencgdo o controle exibe todas os servigos executados nas guias, com sua tonelagem e o
total de dias dos servigos executados. Também mostra uma lista dos servigos a ser executados e outras
informacdes de manutencdo para o responsavel efetuar a manutencao.

Pedido manutencdo de guias =
B ——

Guia Tipo Atividade Data Tonelagem Tonelagem Tonelagem Totaldia Tonelagem Ohservacdo

Manutengio Real da Troca laminada M;“"'It' de troca
ea

FTRR112244 RE40

Molas helicoidal 03/02/2021 890 1} 890 2 77

Imprinmir I
Servigos a ser executado

[ Estrutura geral alojamento das buchas roscadas de regulagem dos bracos
Braco Le(furacdo de pino de roscas de refrigeracio e lubrificacdo)

[ Pino fixacao braco Ld/Le

[] Bucha roscada de regulagem de abertura braco Ld

EE?
i

Mangote de lubrificacao

Bucha roscada de de abertura braco Le

|
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Controle montagem de guias e check-list Oficina: Controle de montagem de guias na oficina de
cilindros. Sempre que uma guia sair do processo de laminacdo e o operador de montagem fazer a troca
dos roletes é preciso langar no sistema. Também é possivel fazer o check-list para ser confirmado no
laminador. Depois de imputado os dados no sistema, a tonelagam laminada é zerada, porém a tonelagem
real permanece a mesma.

= Cadastros - g%

Controle de motagem guia

Numero guias ‘ ” v‘ |“"-_--:. guia: | ‘ |

|Operador. ‘ | ~ | |TrDcDu rolete? ‘ ~ Observacio:

[Pata montagem] | 12/04/2001)  [Trocou rolamento? |

[Estatus guia | | ~| |Biola ‘ |

Check-list

| [10] [Embaiegem? [

‘ m |Condigﬁes do rolamento? | O | | ’j ‘Cnnd\gﬁes das conexdes de refrigeracio e lubrificacio? | O |
‘ m |Te5tecDm mangueira de ar comprimide - Refrigeracao? O | | ,E |Utwllza§én de Gabarito? | O |
‘ |£ [Teste com mangueira de ar comprimido - Lubrificacdo? | O | | ‘ﬂ [Alinhamento e nivelamento dos roletes no visor? | O |

o | o |

‘ E |CDHd|;5&s dos roletes? |

Controle recebimento de guias Laminador: Depois do check-list feito na oficina é preciso fazer
liberacdo no laminador. Somente depois de liberadar na oficina e no laminado que o operador consegue
montar guia no sistema para producao.

El Cadastros - o %

Controle motagem de guias

[ Consuita guia | | FTRR112244 »| [Tpogua][ Reso |

o

| Opersdor | | Walace Paviio | Operador Observaches

[Data montagem| | 08/04/2021 | S | v | [ Dawm liberada | | 12/04/2021 |

[_Estats gaiola | | Liberada | [ TrocouOing? | | SIM | [ Estatus gaioks | | Liberada ~]

Check-list

| [1]  [Condictes do rolamento? | ‘ 7| |Condicoes das conexdes de refrigeragio e lubrificagio? |
[T2] [Teste com mangueira de ar comprimido-Refrigeracia? | | |[[8] [Utiizagio de Gabarito? |

[3]  [Teste com mangueira de ar comprimido-Lubrificaio? | ‘ [9 | [Alinhemento e nivelamento dos roletes no visor? J |

[4]  [Condicies dosrolees? [ [10] [Embotagem \ |

[5] [ Medicas ds préguis? | [11] [Montar chueiro inferior quando for gaiola do acabador? | |

6] [Acessorios [ex. mola. parafuso, porcas? T [T12] [Colocado guia de saida abracadeira e arame 7 | | -
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Relatorio check list realizados: Todos os check-list realizados serdo exibidos nesse controle e é
possivel saber os responsaveis do check-list de liberacdo da oficina e do laminado.

Relatérios - B X
[a]
Relagdo guia montada
— .
TEoEIE =7 Estatus Operador Data Estatus Data Operador

RE35

REET33 Liberada Walace Pavdo  09/04/2021

RE40

FTRR112244 Liberada Walace Pavdo  08/04/2021 Liberada 08/04/2021 Walace
Pavdo

Controle de tonelagem real e tonelagem total: Sistema exibe todas as guias com suas respectivas
tonelagem real e tonelagem total.

Tonelagem guia____—
BN —

Tipo Guia Num Guia Tonelagem total Tonelagemlaminada troca
rolete

RE35
REET33 0 0

RE40
FTRR112244 890 425
TESTE3322 10 10

RE50
TRYY2233 3267 50

WwaQQ4455 100 100




